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1. ECHANTILLONS RECEPTIONNES ET INFORMATIONS RECUES

I a été envoyés au Laboratoire National de métrologie et d’Essais (LNE) et
réceptionnés le 19 décembre 2013, 18 trongons de canalisation.
5éme

Les troncons ont été prélevés au 60 rue Cambronne — Paris 1

Les trongons étaient référencés comme suit :

Réf. client du trongon dliétfr'ow;lcl)zn
9%™® Bat 50 EC 1
7™ Bat 50 EC 2
1% Bat 50 SDB EC 3
1/S/Sol Bat 50 EC 4
10°™ Bat 52 SDB 5
5" Bat 52 SDB 6
1/S/Sol Bat 52 EC 7
9é™e Bat 54 EC Cuisine 8
4°™ Bat 54 Cuisine EC 9
2°™ Bat 54 EC Cuisine 10
11°™ Bat 56 EC Cuisine 11
5éme Bat 56 EC Cuisine 12
2% Bat 56 EC WC 13
1/S/Sol Bat 56 EC 14
1/S/Sol Bat 58 15
7™ Bat 60 EC Cuisine — SDB 16
1% Bat 60 EC 17
1/S/Sol Bat 60 EC 18

Il a été demande au LNE d’analyser les trongons pour voir leur état interne et évaluer
leur perte d’épaisseur.

suite du rapport page suivante
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2. ESSAIS

2.1. EXAMEN MACROGRAPHIQUE EN L 'ETAT

Réf. client du trongon derft')rl;(l;\loi I(DjllT tz{)]r??);%nns Observations
9¢™ Bat 50 EC 1 QLe%( t-4;7 Pas de dégrada'zilg)ir;J .eln) surface externe
76me Bt BQ EC > (;ge )—(~t 416; Pas de dégrada'zigirgl .ezn) surface externe
1% Bat 50 SDB EC 3 ®Le%< t-228 Pas de dégradazi::)ir; .e:?) surface externe
1/S/Sol Bat 50 EC 4 Q;g[ : %5 Pas de dégradazi'(:)ir;.egsurface externe
10°™ Bat 52 SDB 5 QLegx;~4§’35,5 Pas de dégradazi::)ir; .eg) surface externe
5¢™ Bat 52 SDB 6 ;% )Zt 3142 Pas de dégradazi::)ir; .eg) surface externe
1/S/Sol Bat 52 EC 7 ®Le%< t-736 Pas de dégradazi::)ir; .e7n) surface externe
9¢™ Bat 54 EC Cuisine 8 Qé%:gg,s Quelques dépbts r(clwzlijgi;Fes)en surface externe
4™ Bat 54 Cuisine EC 9 QLe%( ;412 Pas de dégrada'zilg)ir;J .egr;) surface externe
28Me Bt B4 EC Cuisine 10 QLe%( ;412 Pas de dégradegici); ig)surface externe
114™ Bat 56 EC Cuisine 11 QLe%( ;527 Pas de dégradegici); ir;)surface externe
5¢™ Bat 56 EC Cuisine 12 ;ge ;t 41643 Pas de dégradegici); ig)surface externe
26Me Bt E6 EC WC 13 (aeLEt : 53% . Pas de dégradez'ﬂ_ci)ng ig)surface externe
1/S/Sol Bat 56 EC 14 Ql_e%<t-7$7 Pas de dégradazg(i);. ir;)surface externe
1/S/Sol Bat 58 15 ®Le%< t~~7$7 Pas de dégradazg(i);. ir51)surface externe
7¢me pot 60 EC Cuisine — SDB 16 QLegx;~4g’25,5 Pas de dégradazg(i);. iré)surface externe
1% Bat 60 EC. . Lg ~ 42 Dé,pc‘)t blaréchgt,re}ten su_lrlface e>_<ternedet
Pei-60 | Pl on de serrage (Fig. 17)
r serrage (Fig. 17)
1/S/Sol Bat 60 EC 18 QLe%( t-~~7$7 Pas de degradez'gci); ig)surface externe

Fig. 1: Troncon 1
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Fig. 2 : Troncon 2
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Fig. 3: Trongon 3 Fig. 4 : Troncon 4

Fig. 5: Trongon 5 Fig. 6 : Trongon 6
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Fig. 7 : Trongon 7 Fig. 8 : Troncon 8
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Fig. 9 : Trongon 9

Fig. 11 : Trongon 11
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Fig. 13 : Trongon 13

Fig. 10 : Trongon 10
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Fig. 12 : Trongon 12
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Fig. 14 : Trongon 14
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Fig. 15 : Trongon 15 Fig. 16 : Trongon 16

Aane BGPRY 6O EC

Fig. 17 : Trongon 17 Fig. 18 : Trongon 18

2.2. EXAMEN MACROGRAPHIQUE APRES DECOUPE
2.2.1. Méthodologie

Chaque trongon a été découpé longitudinalement puis observé avant et aprés
décapage chimique.

suite du rapport page suivante
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2.2.2. Résultats

e Réf. LNE Observations avant Observations aprés
Réf. client du trongon . .
du troncon décapage décapage
Présence d’'un dépét rouille, Corrosion généralisée se
épais formé d’'une multitude de | développant sous forme d’'une
éme pustules juxtaposées les unes multitude de larges cavités
9" Bat 50 EC 1 . . .
aux autres et ce, quelque soitla| juxtaposées les unes aux
génératrice observée autres (Fig. 21)
(Fig. 19 et 20)
Présence d’'un dép6bt rouille
avec des plages de pustules Plages de corrosion se
76me ot 50 EC 2 juxtaposées les unes aux de\_/e’loppant sous forme de
autres et ce, quelque soit la cavités juxtaposées les unes
génératrice observée aux autres (Fig. 24)
(Fig. 22 et 23)
Présence d'un dépét rouille Plages de corrosion se
avec des plages de pustules développant sous forme de
1% Bat 50 SDB EC 3 juxtaposées les unes aux cavités juxtaposées Ie§ unes
autres et ce, quelque soitla | aux autres (Fig. 27). Présence
génératrice observée entre ces plages de corrosion
(Fig. 25 et 26) de métal non corrodé.
Présence d’'un dép6bt rouille peu
1/S/Sol Bat 50 EC 4 epais et ce, guelque soit la Corrosion gener_ahsee peu
génératrice observée profonde (Fig. 30)
(Fig. 28 et 29)
Présence d'un dépét rouille Plages de corrosion se
avec des plages de pustules développant sous forme de
10°™ Bat 52 SDB 5 juxtaposées les unes aux cavités juxtaposées Ie§ unes
autres et ce, quelque soitla | aux autres (Fig. 33). Présence
génératrice observée entre ces plages de corrosion
(Fig. 31 et 32) de métal non corrodé.
. , LA . Plages de corrosion se
Présence d’'un dép6t rouille peu .
AN : développant sous forme de
) épais avec par endroits de cavités profondes (Fig. 36)
5° Bat 52 SDB 6 grosses pustules et ce, quelque - P 9. 95).
; A . Présence entre ces plages de
soit la génératrice observée . .
. corrosion de métal non
(Fig. 34 et 35) .
corrodé.
Présence d'un dép6bt rouille peu
1/S/Sol Bat 52 EC 7 epais e,t ce, quelque S,()It la Corrosmn généralisée
géneratrice observee (Fig. 39)
(Fig. 37 et 38)
Présence d'un dép6bt rouille peu .
. : Plages de corrosion se
épais avec par endroits de .
: - rosses pustules, en particulier dev_elpppa_nt Sous fo’rme de
9°™ Bat 54 EC Cuisine 8 9 , e cavités (Fig. 42). Présence
sur 'une des génératrices 4
. entre ces plages de corrosion
observees de métal non corrodé
(Fig. 40 et 41) '
Présence d’'un dép6bt rouille
avec des pustules juxtaposées Plages de corrosion se
4™ Bat 54 Cuisine EC 9 les unes aux autres, en développant sous forme de

particulier sur 'une des
génératrices observées
(Fig. 43 et 44)

cavités juxtaposées les unes
aux autres (Fig. 45)

LNE
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e Ik Réf. LNE Observations avant Observations apres
Réf. client du trongon d . .
u trongon décapage décapage
Présence d'un dép6bt rouille | d .
avec des pustules juxtaposées d ,P ages de corrosion se
: - les unes aux autres, en evglpppa_nt sous fo,rme de
2°™ Bat 54 EC Cuisine 10 iculi rune d cavités (Fig. 48). Présence
pz’slrt[cu Ier sur rune des entre ces plages de corrosion
génératrices observées de métal non corrodé
(Fig. 46 et 47) '
Présence d'un dépbét rouille, Corrosion généralisée se
épais formé d’'une multitude de | développant sous forme d’'une
11¢™ Bat 56 EC Cuisine 11 pustules juxtaposées les unes multitude 'de larges cavités
aux autres et ce, quelque soitla| juxtaposées les unes aux
génératrice observée autres (Fig. 51)
(Fig. 49 et 50)
Présence d’'un dép6bt rouille peu Plages de corrosion se
) épais avec par endroits de développant sous forme de
5°™ Bat 56 EC Cuisine 12 grosses pustules et ce, quelque | cavités (Fig. 54). Présence
soit la génératrice observée entre ces plages de corrosion
(Fig. 52 et 53) de métal non corrodé.
Présence d'un dép6t rouille peu Plages de corrosion se
) épais avec par endroits de développant sous forme de
2°™ Bat 56 EC WC 13 grosses pustules et ce, quelque | cavités (Fig. 57). Présence
soit la génératrice observée entre ces plages de corrosion
(Fig. 55 et 56) de métal non corrodé.
Présence d'un dép6t rouille peu Plages de corrosion se
épais recouvrant de petites développant sous forme de
1/S/Sol Bat 56 EC 14 pustules et ce, quelque soit la cavités (Fig. 60). Présence
génératrice observée entre ces plages de corrosion
(Fig. 58 et 59) de métal non corrodé.
Présence d’'un dép6bt rouille peu Plages de corrosion se
épais recouvrant de petites développant sous forme de
1/S/Sol Bat 58 15 pustules et ce, quelque soit la cavités (Fig. 63). Présence
génératrice observée entre ces plages de corrosion
(Fig. 61 et 62) de métal non corrodé.
Présence d'un dép6bt rouille peu Plages de corrosion se
) épais avec par endroits de développant sous forme de
7°™ Bat 60 EC Cuisine — SDB 16 grosses pustules et ce, quelque | cavités (Fig. 66). Présence
soit la génératrice observée entre ces plages de corrosion
(Fig. 64 et 65) de métal non corrodé.
Présence d'un dép6bt rouille peu Corrosion généralisée se
) épais recouvrant de petites développant sous forme d’'une
1°° Bat 60 EC 17 pustules et ce, quelque soitla | multitude de larges cavités
génératrice observée juxtaposées les unes aux
(Fig. 67 et 68) autres (Fig. 69)
Présence d’'un dép6bt rouille peu Plages de corrosion se
épais recouvrant de petites développant sous forme de
1/S/Sol Bat 60 EC 18 pustules et ce, quelque soit la cavités (Fig. 72). Présence

génératrice observée
(Fig. 70 et 71)

entre ces plages de corrosion
de métal non corrodé.

LNE
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Fig. 19 : Troncon 1 Fig. 20 : Agrandissement Fig. 19

Fig. 21 : Troncon 1, aprés décapage

Fig. 22 : Troncon 2 Fig. 23 : Agrandissement Fig. 22
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Fig. 24 : Troncon 2, aprés décapage

Fig. 25 : Troncon 3

Fig. 27 : Troncon 3, aprés décapage
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Fig. 28 : Troncon 4
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Fig. 30 : Troncon 4, aprés décapage

Fig. 31 : Troncon 5 Fig. 32: Agrandissment Fig. 31
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Fig. 34 : Troncon 6
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Fig. 36 : Troncon 6, aprés décapage
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Fig. 37 : Troncon 7 Fig. 38 : Agrandissement Fig. 37

Fig. 40 : Troncon 8 Fig. 41 : Agrandissement Fig. 40
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Fig. 42 : Troncon 8, aprés décapage
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Fig. 43 : Trongon 9 Fig. 44 : Agrandissement Fig. 43

Fig. 45 : Troncon 9, aprés décapage
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Fig. 46 : Troncon 10

Fig. 48 : Troncon 10, apres décapage

Fig. 49 : Troncon 11 Fig. 50 : Agrandissement Fig. 49
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Fig. 51 : Troncon 11, aprés décapage

Fig. 52 : Troncon 12
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Fig. 54 : Troncon 12, aprés décapage
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Fig. 55 : Troncon 13

Fig. 57 : Troncon 13, apres décapage

Fig. 58 : Troncon 14 Fig. 59 : Agrandissement Fig. 58
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Fig. 60 : Troncon 14, aprés décapage

Fig. 61 : Troncon 15

Fig. 63 : Troncon 15, aprés décapage
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Fig. 64 : Troncon 16 Fig. 65 : Agrandissement Fig. 64

Fig. 67 : Troncon 17 Fig. 68 : Agrandissement Fig. 67
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Fig. 70 : Troncon 18 Fig. 71 : Agrandissement Fig. 70

Fig. 72 : Troncon 18, aprés décapage

2.3. ESTIMATION DE LA PERTE D’EPAISSEUR
2.3.1. Méthodologie

L'épaisseur initiale de chaque troncon a été mesurée a l'aide d'un palmer aprés
décapage chimigue et dans une zone « saine ».

L’épaisseur résiduelle de chaque trongon a quant a elle été mesurée aprés décapage
mais dans la zone la plus altérée.

7
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2.3.2. Résultats

Estimation de la perte d'épaisseur

. Epaisseur Epaisseur Perte
. Ré&f. LNE >S5 e
Réf. client du trongon du troncon initiale mini d'épaisseur

¢ (mm) (mm) (%)
9™ Bat 50 EC 1 2.3 1.4 40
7°™ Bat 50 EC 2 2.2 1.4 35
1% Bat 50 SDB EC 3 3.3 2.1 36
1/S/Sol Bat 50 EC 4 3.2 2.9 9
10°™ Bat 52 SDB 5 2.8 1.8 37
5™ Bat 52 SDB 6 3.1 1.7 46
1/S/Sol Bat 52 EC 7 3.2 2.1 34
9™ Bat 54 EC Cuisine 8 2.6 1.7 34
4°™ Bat 54 EC Cuisine 9 3.1 2.2 29
2°M® Bat 54 EC Cuisine 10 3.2 2.2 31
11°™ Bat 56 EC Cuisine 11 2.3 1.6 32
5™ Bat 56 EC Cuisine 12 3.1 2.2 31
2°M® Bat 56 EC WC 13 3.0 2.0 33
1/S/Sol Bat 56 EC 14 3.3 2.1 36
1/S/Sol Bat 58 15 3.1 2.3 26
7°™ Bat 60 EC Cuisine — SDB 16 3.3 2.4 27
1% Bat 60 EC 17 2.9 25 15
1/S/Sol Bat 60 EC 18 3.3 1.6 52

Les résultats mentionnés ne sont applicables qu'aux
aux matériels soumis au LNE et tels qu'ils sont déf

LNE

Trappes, le 27 janvier 2014

Le Responsable de I'Essai
Test Officer

Sandrine CROMBE

échantillons, aux produits ou

inis dans le présent document.




